
Art der Fassdauben rund geschnitten werden. Diese so vorge¬ 
richteten Dauben werden auf der zweiten Maschine mittelst einer 
kleinen Circular-Säge zum Zusammenfügen zugerichtet, denselben 
mittelst zweier anderer parallel laufenden Circnlar-Sägen ihre 
Länge gegeben, während ein anderer Theil der Maschine die 
Nuten und Federn erzeugt. Die nun zusammengefügten Dauben 
werden auf die Drehbank gebracht und der obere Eeif aufgezogen, 
ln einer weiteren Operation wird der Kübel in einem Futter von 
innen abgedreht, die Kanten abgerichtet und der Einschnitt für 
den Boden gemacht, dieser selbst hierauf eingelegt, der untere 
Reif aufgezogen, und der Kübel ist nach dem Abrichten des 

Bodens fertig. 
Nach demselben Modelle, wie die oben erwähnte cylindrische 

Säge, war auch eine andere zum Bearbeiten grösserer Fassdauben 
ausgestellt, und zeugten diese Maschinen in ihren Anordnungen, 
ihrer Einfachheit und dem leichten, gefälligen Bau, gepaart mit 
der grössten Zweckmässigkeit, von dem Geschmack und der 
Präcision der amerikanischen Fabrikanten in der Erzeugung von 
Werkzeug-Maschinen nicht nur für die Bearbeitung des Holzes, 

sondern auch der Metalle*). 

Maschinen zur Bearbeitung der Metalle. 

Hüttenwerks - Maschinen. 

Bei diesem Zweige industrieller Thätigkeit beschränkt sich 
unsere Mittheilung auf die Vorführung von Apparaten und Ma- 

*) Für diejenigen Maschinen, welche — weil schon aut der letzten 
Pariser Ausstellung vorhanden gewesen — im vorliegenden Berichte nur 
flüchtig berührt worden sind, verweisen wir den geehrten Leser auf den 
officiellen Bericht über die Pariser Weltausstellung 1807, Bd. IL, „Arbeits- 
Maschinen“ sowie „Maschinen für Holzbearbeitung und Möbelfabrication“. 

Hie Red. 


