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Röhren oder Behältern unter einem Drucke bis 4 Atmosphären 
gebogen werden. Die Einrichtung, auf diese Art zu biegen, 
kostete 300.000 Dollars. 

VI. FUSSBÖDEN, PARKETTEN UND HOLZGETÄFEL. 

Unsere in Philadelphia ausgestellten Parkettenmuster fanden 
allseitig ungetheilten Beifall; zu bedauern war nur die schwache 
Betheiligung von Seite Oesterreichs, wo in dieser Industrie 
so Vortreffliches geleistet wird. Belgien war durch einige 
schöne, reich gehaltene Parkettenmuster vertreten. Einige 
Firmen Deutschlands exponirten Parkettenmuster, aber nur 
en miniature. 

Russland liess sich mit einer Sammlung gewöhnlicher, aber 
ganz guter Parketten sehen. 

In Amerika werden selten elegante Parketten, wie bei uns, 
angewendet, sondern harte und weiche Fussböden, welche vom 
Holzhändler oder Sägemüller gehobelt, mit Nuth und Feder ver¬ 
sehen, geliefert werden; Holzgetäfel wird meistens aus solchen 
Friesen hergestellt. 

Die Ausführung ist stets sehr genau und nett, so dass selten 
ein Nachhobeln nöthig wird. In den Zimmern sind auf den 
Fussböden Teppiche gespannt, in den Gängen Wachstücher, 
Matten oder andere Stoffe. 

Eine Fabrik in New-York „The National Wood Manu¬ 
facturing Co.” erzeugt Parketten nach unserer Methode in 
Dimensionen von circa 45 Centimeter im Quadrate, und sind 
diese aus massivem Holze zusammengefugt. Reichere Muster 
werden mittelst Kreissäge 5 Millimeter tief eingeschnitten und 
diese Schnitte mit Streifen aus effectvollem Holze, besonders aus 
schwarzem, ausgelegt; auch wurde der Versuch gemacht, Parketten 
aus 6 Millimeter dicken Doppelfournieren der verschiedensten Holz¬ 
arten in variirender Zusammensetzung einzuführen, die auf starke 
Leinwand aufgeleimt und dann mit schwachen Stiften — ohne 
Köpfe — auf den Fussböden befestigt werden. 

Die vorzüglichen Werkhölzer Amerikas begünstigen die 
Parketten-Fabrieation ungemein. 


