Das Hiitt en. &0

Oefterby ftellte nur Tiegel-Gufsftahl aus. Wichtiger war die Ausftellung
des Eifenwerkes Fagerfta in der Rotunde. Aufser Erzen, Roheifen und Lup
pen ift es vorziiglich Beffemerftabl und Producte aus demfelben, welche eine

befondere Beachtung verdienen.

Das Beffemermaterial fcheint nach den ausgefl
von vorziiglicher Qualitit zu fein, obwohl die gebrochenen Stahlblécke nichts
weniger als blafenfrei waren. Sehr infiruéiv ift die Zufammenttellung, durch
welche die Fabrication der Gewehrliufe erfichtlich gemacht wird, Es differirt
liefe Methode wefentlich von den gewéhnlich angewandten, indem ein Stiick
Stahl abgefchmiedet mit einer hydraulifchen Preffe gelocht, iiber einen Dorn aus-
gefchmiedet, gewalzt und endlich konifch zu einem Laufe fertig gew alzt wird.
Der Kohlenftoff-Gehalt des verwendeten Stahles betriigt 0'35 bis 0°4 Percent.
Die Qualitit der fo gefertigten Liufe ift nach den beigegebenen Certificaten
k Dampfkeffel
einbauchte,

llten Qualitétsprober

eine vorziigliche. Als Qualititsprobe ift endlich noch ein Stit
ingen

{

welcher in Folge Waffermangels iiberhitzt, ohne zu fj

ausgeftellt gewefen.

Aufser grofseren Schmiedeftiicken wie Achfe
Stahlwaaren, wie Federn cen etc., welche das Auge des Beobachters feffelten.

Fagerfta hat zur Beleuchtung der 1alitit des erzeugten und aus-
ceftellten Stahles fehr vollftindige Verfuche die Feftigkeit von David
Kirkaldy in London durchfiihren laffen, w elche hier defshalb detaillirt folgen
follen, weil fie auch iiber den Einflufs der mechanifchen Bea Auffchlufs
reben, und weil fie zu den vollftédndigften Verfuchen diefer Art zu len find
Leider fehit es bei diefen Tabellen an einem erklirenden Texte, fo dafs manche
Bezeichnung der Probe

n, Kurbeln etc. waren es feine

Angaben erginzt werden mufsten. So fcheint z. B.
ftangen den Kohlenfioffgehalt in Percenten anzugeben.

Belaftung bei der Dehnung.
Gefchmiedeter Beffemerstahl von verfchiedener Hirte
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Durch{chnittszahlen aus je 3 Verfuchen




