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wird jetzt das eigentliche Rohr erzeugt; hat dasselbe die gewiinschte
Linge erreicht (600 bis 750 mm), so halt man die Presse abermals an
und schneidet mittelst eines unter 4 hingefithrten Drahtes das Rohr
quer ab. Dasselbe sinkt alsdann mit dem Presstisch langsam nieder
und kann bequem abgehoben werden.

Die auf dieser Maschine erzeugten Réhren sind von einer tadello-
sen Beschaffenheit. Die tigliche Lieferung wurde angegeben zu:

590 560 450 240 210 190 150 110 70 Stiick
bei 80 100 160 200 240 300 400 500 600 mm
innerem Rohrdurchmesser bei gebranntem Zustande.

Zur Bedienung der Presse gehoren drei Mann, von denen einer
die Speisung der Presse, die beiden anderen die Handhabung des Press-
tisches besorgen. Der Arbeitsverbrauch wird zu 4 bis 6 Pferdestirken
angegeben. Der Preis der gesammten Anlage (einschliesslich Knet-
maschine und Aufzug) stellt sich auf circa 4800 Rmk.

2. Aahang
Mihlen.

Zumeist zwischen den landwirthschaftlichen Maschinen tertheilt,
fanden sich einzelne zur Reinigung und Vermahlung des Getreides und
anderer Materialien bestimmte Maschinen, die zwar lange nicht zahl-
reich genug sind, um ein Bild von dem Stand des Miillereimaschinen-
wesens der betheiligten Linder zu gewihren, deren Zusammenfassung
an einer Stelle des Berichtes sich aber gleichwohl lohnen diirfte.

L Getreide-Reinigungsmaschinen.

Unter dem Namen Fureka war in der amerikanischen Abtheilung
der Maschinenhalle eine vorziiglich arbeitende Getreidereinigungs-
maschine (Patent Howes, Babeock & Co.) aufgestellt und zwar so,
dass sie jederzeit in Gang gesetzt werden konnte. Das Getreide pas-
sirt zuerst drei in einem Riittelschuh angeordnete Siebe, von denen
die ersten zwei zur Entfernung solcher Verunreinigungen dienen,
welche gréber sind als die Getreideksrner, das dritte zur Entfernung
von Sand, Samen etc. gelangt hiernach zwischen einen schnell roti-
renden Schliger (450 bis 700 Umdrehungen pro Minute) und ein aus
Gussstahl hergestelltes mit ringférmigen Rippen versehenes und



